Вопросы к экзамену по дисциплине

«Технологическая подготовка производства»
1.  Цели и задачи технологической подготовки производства изделия.

2.  Годовые фонды времени (действительный и номинальный).

3.  Расчетные параметры поточных линий. 

4. Основные и вспомогательные элементы производства.

5. Трудоемкость и продолжительность работ, длительность производственного цикла.

6. Типы производства.

7. Принципы разбиения изделия на сборочные единицы.

8. Фронт и удельный фронт работ.

9. Мероприятий по устранению перегруза на рабочем месте.

10. Требования к изделию-представителю.

11. Нормы времени.

12. Варианты расположения рабочих мест и обслуживающих проездов в  пролетах цеха.

13. Типы производства. Их основные признаки. Принципы формирования производства.

14. Синхронизация на рабочих местах в случаях недогруза и перегруза.

15. Определение специализации пролетов.

16. Технологичность изделия. Факторы, определяющие требования к технологичности.

17. Штучное и штучно-калькуляционное время.

18. Определение высоты пролетов сварочных цехов. Правила взаимного расположения высоких и низких пролетов цеха.

19. Показатели и виды оценки технологичности. Качественные показатели технологичности сварочных конструкций.

20. Подготовительно-заключительное время.

21. Методика размещения оборудования на плане производственного помещения.

22. Количественные показатели технологичности сварных конструкций.

23. Синхронизация поточного производства.

24. Технико-экономическая оценка вариантов технологии производства.

25. Приведенная производственная программа.

26. Фронт работ, удельный фронт работ.

27. Виды описания технологического процесса в документах.

28. Основные этапы разработки технологических процессов.

29. Поточное производство и его виды.

30. Годовой фонд времени рабочих и оборудования.

31. Трудоемкость и продолжительность работ. Длительность производственного цикла.

32. Понятие технологичности. Этапы обработки технологичности.

33. Формы организации технологического процесса.

34.  Цели и задачи технологической подготовки производства изделия.

35.  Принципы выбора сварочного источника питания.

36.  Расчетные параметры поточных линий. 

37. Основные этапы технологической подготовки производства.
38. Основное время при ручной дуговой сварке покрытыми электродами.

39. Технико-экономическая оценка вариантов технологии производства.  

40. Производственная программа и ее разновидности. Требования к изделию-представителю.

41. Оперативное время и его назначение. 

42. Варианты расположения рабочих мест и обслуживающих проездов в пролетах цеха.

43. Принципы выбора сварочных материалов.

44. Дополнительные элементы производства. 

45. Методика определения грузопотока через одинаковые рабочие места на параллельных поточных линиях

46.Типы производства. Их основные признаки. Принципы формирования производства.

47. Синхронизация на рабочих местах в случае недогруза.

48. Определение специализации пролетов.

49. Технологичность изделия. Факторы, определяющие требования к технологичности.

50. Штучное и штучно-калькуляционное время.

51. Определение высоты пролетов сварочных цехов. Правила взаимного расположения высоких и низких пролетов цеха.

52. Показатели и виды оценки технологичности. Качественные показатели технологичности сварочных конструкций.

53. Подготовительно-заключительное время.

54. Методика размещения оборудования на плане производственного помещения.

55. Количественные показатели технологичности сварных конструкций.

56. Синхронизация поточного производства.

57. Технико-экономическая оценка вариантов технологии производства.

58. Виды годовых программ.

59. Основное время при механизированной сварке плавящимся электродом в защитных газах.

60. Виды описания технологического процесса в документах.

61. Принципы выбора основного материала изделия.
62. Коэффициент закрепления операций и его использование для качественного определения основных элементов производства.
63. Полная и сокращенная форма записи операции (перехода) в маршрутной карте.
64. Принципы выбора способа сварки.

65. Единичный, типовой и групповой технологический процесс.

66. Характеристики изделия и их роль в определении основных элементов производства.

67. Условная производственная программа.

68. Расчет необходимого числа рабочих и оборудования.

69. Виды технологических документов.

70. Основания для периодического пересмотра технологичности изделия и методов его изготовления.

71. Техническое задание на технологическую подготовку производства.

72. Понятие технологической себестоимости при проведении технико-экономического анализа вариантов производства.
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